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Ruban EPDM FASCON
Ce ruban EPDM est particulièrement adapté à l’étanchéité de bâtiments et de différents composants 
qui sont exposés à de l’eau sans pression. En raison de sa grande résistance au vieillissement, il est 
également utilisé pour les façades ventilées, entre le revêtement de façade et l’ossature porteuse.

   

DOMAINES D’APPLICATION
 Q Étanchéification de bâtiments et éléments de 

construction exposés à de l‘eau  sans pression 
 Q Pour façades ventilées

AVANTAGES
 Q N‘absorbe pas l‘eau, laquelle n‘a aucune influence 

sur le matériau 
 Q Stabilité chimique, le EPDM ne se transforme pas 

au contact d‘autres matériaux 
 Q Forte résistance au vieillissement 
 Q Autocollant

DISPONIBLE DANS LES DIMENSIONS SUIVANTES
Largeur de rouleau 80 mm 100 mm 120 mm 140 mm 180 mm

Longueur de rouleau 20 m 20 m 20 m 20 m 20 m

Contenu du carton 8 Rollen 8 Rollen 8 Rollen 4 Rollen 4 Rollen

DONNEES TECHNIQUES DU PRODUIT 

Composition caoutchouc EPDM

Epaisseur 1,2 mm

Couleur Noir

Résistance à la température -35 °C  -  80 °C

Résistance aux UV Durable

Résistance max. à la traction 198 N / 50 mm 185 N / 50 mm

Résistance à la déchirure amorcée 356 N 544 N

Résistance des assemblages au cisaillement 625 N / 50 mm

Stockage Au frais et au sec

Classe de résistance au feu E
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INFO
Les matériaux à traiter doivent être exempts de poussière et de graisse, les surfaces doivent être propres, sèches et stables. 
Plus la pression est forte lors de l’assemblage, meilleure est l’adhérence du patch.


