ATIRS TOP Rohrmanschette GD 2

Damit Dampfbremsen und andere Werkstoffe ihre Aufgabe als Luftdichtheitsebene eines Gebdudes effektiv
ilbernehmen kannen, miissen diese auch in den Bereichen der Rohrdurchfiihrungen luftdicht angeschlossen
werden. Schon durch kleine Locher in der Dampfbremse kann warme Luft ins Innere des Bauteils eindringen
und dort als Kondensationsfeuchtigkeit ausfallen. AIRSTOP Rohrmanschetten, luftdicht verklebt mit alfe-
rungshestindigen Dichtpflastern, garantieren, dass die Konstruktion wind- und luftdicht ist.

VERWENDUNGSZWECK ERHALTLICH IN FOLGENDEN DIMENSIONEN
e fiir Rohrdurchfiihrungen Variante 602 602 602
fir Durchdringungen mit Durchmesser 15-20mm ~ 25-35mm  42-55mm
Abmessung aufien 150 mm 150 mm 228 mm
Kartoninhalt / Stiick 30 30 8
VORTEILE
o extrem flexibel
e qlterungshestiindig
e Kautschuk bis 160°C hitzebestiindig
(kurzzedtg) PRODUKTDATEN
o integriertes Dichtpflaster zur luftdich-
ten Verklebung T T EPDM-Kautschuk, Dichtpflaster mit alterungsbestéindi-
gem Acrylatklebstoff
Temperaturbestandigkeit -40°C - +100°C
Verarbeitungstemperatur -5°C - +40°C
Alterungsbestdndigkeit Kleber 30 Jahre
Lagerung kishl und trocken
Farbe schwarz, Dichtpflaster weifl mit griinem AIRSTOP Aufdruck
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VERARBEITUNGSRICHTLINIE
ATIRSTOP Rohrmanschette GD 2

Die Kautschukmanschette dber das Rohr ziehen und mit dem integrierfen Dichtpflaster an der Luftdicht-
heitsebene (Dampfbremse, OSB...) ankleben. Der Durchmesser der gewihlten Manschette muss die fir die
Rohrdurchfiihrung passende Dimension haben!

Um die Durchfishrung der Kabel /Rohre durch die Manschette zu erleichtern kann gegebenenfalls Talkum oder
Gleitmittel eingesetzt werden.

Die zu verarbeitenden Materialien missen staub- und fettfrei sein, die Untergriinde miissen dariiber hinaus
auch trocken und tragfdhig sein. Je hoher der Anpressdruck, desto besser die Haftung des Dichtpflasters.

Auf stark pordsen und stark saugenden Untergriinden wie Beton, Putz, unbehandelter Stahl, rohes Holz,
empfehlen wir die Untergrundvorbehandlung mit unseren ISOCELL Haftprimern.
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